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Tipologia di plani ammessi al finanziamento; A?\ \). L/
. 1% "
a} plani formativi di aggiornamento delle competenze professionall; g;%’;
-
b) piani formativi di riqualificazione del lavoratori delle imprese a seguitc dil |
mutamenti di mansioni previste dal’art. 2103 codice civile; %
fi‘?@;w}"’ww ,':’E??
¢} piani formativi di aggiornamento efo di riqualificazione del lavoratori delle imprese 555

AT
a seguito di nuovi investimenti e/o nuovl insediament! produtiivi efo programmi di O o
riconversione produttiva, avviati non prima o due esercizi sociall antecedenti iz
presentazione della candidatura e non olire la data d Brese
formativo. '
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EDUCATION

L
a) formazione tecnico — tecnologico - produttiva finalizzata allo sviluppe delle tecniche e delle , | i
tecnologie produttive ed alla conduzione di impianti, attrezzature o macchinari, nonché alla ‘
sperimentazione di materiali o prodotti innovativi;
b} formazione finalizzati al migloramento della gualith del prodotio/servizio e alloltimizzazione det ciclo
produttivo;
¢} formazione organizzativo ~ gestionale, finalizzati allo sviluppo delle tecniche digestione efo organizzazions
aziendale;
d) formazione afferent! i sistemi di gestione ambientale, con attenziona alla gestione def rifiuti e al risparmio di
risorse idriche ed energetiche; «
e) formazione di personale addetto ai process di commercio con Pestero e di internazionalizzazione di imprasa; % {
f) formazione organizzative ~ gestionale, finalizzati alio sviluppo degli intervent! in materia ai responsabilita /
sociale di impresa ex L.R. n. 8/2014 “Norme per la sicurezzo, fa qualith e il benessere sul lavore”™.
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 Unitdformative: - lecniche
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PERCORSQ PER TECNICO DELLA PRODUZIONE DI PART E ACCESSORI DI POLTRONE E DIVAN 6 o

IA DEI MATERIALI - 8 ORE DOCENZA INTERNA

i)

OBIETTIVO: conoscere le caratteristiche del legno e della gomma, le proprietd, e

caratteristiche intrinseche, i difetti, la loro composizione, le versioni, fa resa, gli , "

sprechi, ecc.

°  UF2-DISEGNO TECNICO E PREPARAZION




*  UF3- CONOSCENZA PROCESSI, STUMENTI E MACCHINARI LEGNOQ- 24 ORE

e

OBIETTIVO: conoscere la Piallatura, la Troncatura di abete e faggio, le lavorazion

funzionalita della Sezionatrice Automatica, della sag

*  UF4 - CONOSCENZA PROCESSI, STUMENTI E MACCHINAR

OBIETTIVO: taglio gomma manuale ,taglio gomma elettronica, taglio sbandature

ggio, taglio fibra, cucito fodere, rigmpimento
o, e {
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EDUCATION

PERCORSOQ PER TECNICO DELLA PRODUZIONE DI PARTI E ACCESSORI DI POLTRONE E U

QUALITA' - 20 ORE

i

> UF5— PROCEDURE DI

rispondenti agli standard qualitativi aziendali

o  ESERCITAZIONI PRATICHE

OBIETTIVO: osservare ‘applicazione pratica di guanto vist

processi di lavoro




EDUCATION

Unita formative. '

gomma - L i
UF2 DISEGNOTECNICO .~ |
UF 3 PROCESS, STUMIENTIE MACCHINARI
LEGND e
UF 4 PROCESSY, STUMENTI € MACC
GOMMA ~
UF 5 PROCEDURE QUALITA'
UF & progra mmf.aiziaﬁéz'fféi_f:a“??i?“béé?#ﬂ#%* o S
UF 7 pantografo
UF 7 logistica direparto. -
UF 8 gestionale .
UF 9 gestione defle risorse
o TOTAL




EDUCATION ﬁ{ A

PERCORSO PER FACILITATORE E TECNICO PROGRAMMAZ
MOVIMENTAZIONE 120

ONE IMPIANTI E

_ RE / “\x\.‘ﬂjw‘
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»  UF1- MERCEQLOGIA DEI MATERIALI =

OBIETTIVO: conoscere le caratteristiche del legno e deila gomma, le proprieta, le Ty
3 §
caratteristiche intrinseche, i difetti, la loro composizione, le version, la resa, g%i sprechi, @ N\

ece,

Va

E PREPARAZI

/
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e UF2- DISEGNO TECNICO ONE MATERIALI- &4 @Q



funzionalitd della Sezionatrice Automatica, della sagomatura sotilll e della sagomaturs

spessi al Pantografo, boccolatura e fresatura pannelli e assi

°  UF4- CONOSCENZA PROCESS], STUMENTI E MACCHINARI GOMMA ~

OBIETTIVO: taglio gomma manuale ,taglio gomma elettronica, taglio sbandature /‘%;M_ _
. | 7
manganatrice e fresaturs, incollagei

fiocco.

°  UF5— PROCEDURE DI QUALITA' -

agli standard qualitativi agiendali
g v gglendali- fife



EDUCATION
AZIONE 2 == J

PERCORSO PER TECNICO PROGRAMMAZIONE IMPIANTI E MOVIMENTAZIONE

o UF6— PROGRAMMAZIONE DELLA PRODUZIONE~

OBIETTIVO: saper programmare gli approvvigionamenti di materiali, effettua

secondo i criteri dettati dali'azienda, ecc

FO — | A

o UF7—PANTOGRA

OBIETTIVO: uso corretio del PANTOGRAFO, attrezzaggio, programmazione a bordo 5 "

macchina, manutenzione , utilizzo macchine a Controllo Numericg, PLC / )

o, conoscere, il Q%@gﬁi-ﬁg;’% f;f’éfffiz
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EDUCATION {‘

PERCORSO PER TECNICO PROGRAMMAZIONE IMPIANT! E MOVIMENTAZ

. UF8 — UTILIZZO GESTIONALI —
OBIETTIVO: utilizzare correttamente | gestionali a disposizio
gestore gomma, ecc

° UF10- 1L CAPO, COME GESTIRE, MOTIVARE E VALUTARE LE RISORSE —

obiettivo: saper gestire le persone: ascolto attivo, la motivazio

le ferie, | permessi, la 104, ecc
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FORMAZIONE TEORIC

> 4 AULE CONTEMPORANEAMEN

o 3 TURNI AL GIORN(

» 8 GIORNI AL MESE A TESTA
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